Instrucdes de montagem (DINATECNICA)

TORQUE RECOMENDADO SEGUNDO A . = O i o v
CLASSE DE PRESSAO Dimensdes Nominais Juntas Dielétricas

o NOMINAL CLASSE Lbf.Ft
Notas: 150# 70
1- Os valores de torque recomendados correspondem a perfeitas 300# 110
condi¢des de montagem quanto ao estado e alinhamento dos 800# 180
flanges e elementos de fixacdo, nos quais constituem somente uma 900# 380
guia de instalagéo. 1500# 600
Os valores obtidos correspondem & pressédo minima sobre a junta 150# 104
de 570 kgficm? (7500 Psi). 300# 104

2- Os valores séo aplicados a flanges do tipo WN face RF e 600# 200
flanges RTJ, conforme especificagdo ANS| B16.5 e B16.47 Tipo A, 900# 366
1500# 667
150# 110
300# 110
600# 240
900# 410

1500# 750
5- Condigdes diferentes das indicadas podem requerer 150# 130

consulta ao nosso departamento técnico. 3004# 150

2 » —— — 600# 400
Dimensdes Nominais Juntas Dielétricas 900# 730

o NOMINAL CLASSE Lbf.Ft 15004 1300

150# 25 150# 150
300# 25 300# 240
a11/2” 600+# 25 500# 510
900# 65 900# 760
15004# 65 15004 2100
150# 25 1504 180
300# 45 300# 300
o 3/4” 600# 45 600# 500
900# 70 900# 850
1500# 70 1500# 2250
150# 30 150# 220
300# 45 300# 300
600# 45 600# 700
900# 900# 1000
1500# 15004 3000
150# 150# 220
300# 300# 400
@1.1/4” 600# 600# 800
900# 900# 1350
15004# 15004 4300
150# 1504 300
300# 300# 410
@1.1/2” 600# 600# 1100
900# 900# 2200
1500# 1500%# 5700
1504 150# 300
300# 300# 500
600# B00# 1100
900# 900# 2300
1500# 1500# 7300
150# 150# 410
300# 300# 750
@2.1/2" 600# 600# 2000
900# 900# 4500
15004 15004 13000
150# 1504 850
300# @ 30" 300# 1400
600# 600# 2300

900# Tipo “A”, ou 900# 8000
5008 MSS SP-44

3- Os prisioneiros utilizados devem ser do tipo
ASTM A193 B7 com porcas ASTM A194 2H, lubrificados
adequadamente com éleo.

4- Flanges cegos e de outro tipo, podem requerer outros
momentos para o ajuste da junta.




Instrucoes de montagem A DINATECNICA se reserva o direito de modificar
quatsquer espemﬂcacoes aqui contidas,
sem prévio aviso.
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Preparacgéo da superficie . Preparagdo da superficie
E essencial que a superficie dos flanges esteja Unir os flanges e colocar os prisioneiros inferiores

totalmente limpa. @

Posi¢do dos flanges
0s flanges devem estar alinhados paralelamente.

Colocacdo da junta dielétrica
- 1 A junta dielétrica deve ser colocada entre
” ! : flanges, respeitando o

espagamento indicado no “
item 4 (10mm) e ndo
Retirar os anéis RTJ " ggvem (ser uti I%zadas 1 Embalagem
Nos casos em que a junta tenha anéis RTJ, estes ferramentas para forgar a “ Cada Kit vem embalado em uma caixa de
dgvgm ser retirados antes da instalagéo da junta insergao. 2 madeira, com embalagens individuais, que
dielétrica. protegem cada grupo de componentes,com

| M ny o intuito de conservar o conjunto em 6timas
h o | i i condigBes durante o transporte e 0
| c armazenamento.

Espagcamento entre flanges

0 espagamento entre os flanges deve ter no minimo
10 mm, para permitir a colocago da junta dielétrica
sem ?Isfort;os.

[l
I

10mm
Preparagéo dos prisioneiros . Ajustar as porcas com o torquimetro
Colocar lubrificante sobre o prisioneiro Seguindo o padréo de torque correspondente ao

& niimero de prisioneiros na montagem do flange,

dado na tabela da pdgina anterior, complete os
seguintes passos:
. Aperte com a méo cada prisioneiro
Il. Aperte levemente cada parafuso a 10-20 [ft-Ib]
. — IIl. Aperte a 30% do valor alvo do torque
Colocar a porca e em seguida a arruela metalica. V. Aperte a 70% do valor alvo do torque
V. Aperte a 100% do valor alvo do torque
T v L : V1. Aperte no sentido horario a 100% do valor alvo
e dotorque
Jd VII. Se houver tempo, espere um minimo de 4 horas
e entdo repita o passo (v). Isto ird restaurar o pré
Posteriormente, insira a arruela de G-10. As pegas tensionamento desejado para cada prisioneiro, que
devem ficar nesta ordem. g foi perdido em relaxamento por fluéncia das juntas

e perdas nas unides entre prisioneiros e roscas.
R, @B

Finalmente, insira o Ordem mcnrreta
prisioneiro no tubo de G-10.
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