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Juntas de Expansao de Borracha

As Juntas de Expanséo de Borracha
DINATECNICA, sao projetadas para absorver
movimentos axiais, laterais, angulares e
vibragdes em tubulacbes ou equipamentos
que trabalham em condicdes variadas de
pressao e temperatura.

Constituidas de um corpo de elastémero e
terminais de ago carbono, representam a
solucéo ideal na absorgdo de movimentos
térmicos e/ou mecanicos com reduzidos
esforgos transmitidos.

Os corpos séo fabricados em diversos
elastomeros, adequados a cada
necessidade aplicativa. Cloroprene, Nitrilica,
EPDM, EPDM Tipo SANITARIO (conforme
limites do FDA), Natural, Hypalon, Butilica,
etc.; sdo algumas das opgoes utilizadas,
incluindo-se em certas situagdes especificas,
revestimentos internos de PTFE, paraa
resolucdo das diferentes solicitagbes
operacionais.

Sao reforgadas internamente com tecidos de
material sintético e anéis metalicos que
garantem elevada resisténcia mecanica para
operar sob presséo interna ou vacuo.

As Juntas de Expanséo de Borracha
DINATECNICA s&o fornecidas em diametros
que variam desde 3/4" até 80", sendo aptas
para operar sob pressdes de até 21 kgf/cm?e
temperaturas de até 120°C (conforme modelo
e diametro).

Entre as numerosas vantagens aplicativas
oferecidas pelas juntas de expanséao de
borracha DINATECNICA destacam-se:

¢ Excelente comportamento anti-corrosivo
* Absorve movimentos axial, lateral, angular
e conjugados

Isola ou reduz vibragoes

Reduz transmisséo de sons
Comprimentos de instalagdes minimos
Constantes de mola minimas

Reduzido peso

Nao sujeita a fadiga

Resistente a corrosédo e erosédo

Boa resisténcia ao chogue

Terminais ndo soldados, o que possibilita
o reaproveitamento dos mesmos e a sua
eventual remontagem “in loco”

Para dados nédo constantes neste Catélogo,
outros modelos e dimensdes, informagdes
complementares e/ou avaliacdo de
problemas especificos, solicitamos contatar o
nosso Departamento Técnico.

Identificacao de Elastomeros

Os diferentes elastdmeros utilizados na
fabricacdo das Juntas de Expansao de
Borracha DINATECNICA s&o identificados
através de etiquetas circulares coloridas,
localizadas nos corpos das mesmas.

Cada cor corresponde a um ou uma
combinagéo de elastémeros conforme segue:

Elastomero
Externo
Cloroprene
EPDM

Identificacao

Interno

Cloroprene Preto
EPDM

EPDM Tipo
Sanitario

Vermelho

EPDM Laranja

Amarelo
Verde

Branco

Nitrilica
Hypalon
Butilica
“ Natural
PTFE

PTFE
Tabela 1

Cloroprene

Cloroprene

Cloroprene

Cloroprene Cinza

Marrom
Azul

Cloroprene
EPDM

Outros Elastémeros sob consulta.

OBSERVACAO: Devido ao processo de
vulcanizacao, as cores
podem resultar
ligeiramente alteradas.

Fabricamos também em
Cloroprene a prova de chama
(FIRE RETARDANT).

* A temperatura maxima de operacéo para o
elastémero natural & de 70°C.

DINATECNICA

Tolerancias Dimensionais

A - DOS CORPOS

As tolerancias dimensionais dos corpos das
Juntas de Expansao de Borracha
DINATECNICA sao baseadas na norma

DIN 7715 (para pecas de elastémeros),
coluna 1, conforme tabela 2 abaixo.

Tolerancias
Dimensionais
(mm)

Medidas Nominais
(mm)

até 3
Acimade 3 até 6
Acima de 6 até 10
Acima de 10 até 18
Acima de 18 até 30
Acima de 30 até 50
Acima de 50 até 80
Acima de 80 até 120
Acima de 120 até 180
Acima de 180 ate 250
Acima de 250 até 315
Acima de 315 até 400
Acima de 400 até 500

Medidas Nominais
(mm)

Acima de 500

+04
+0,5
+ 0,6
+0,8
+1,0
+1,5
+20
+25
+30
+ 4,0
+50
+ 6,0

+7,0

Tolerancias
Dimensionais
(%)

+1,5

Tabela 2

B - DOS TERMINAIS

As tolerancias dimensionais dos terminais das
Juntas de Expansao de Borracha
DINATECNICA sao baseadas nas normas
correspondentes a cada tipo de terminal.




Aplicacao

As Juntas de Expansdo de Borracha
DINATECNICA s&o aplicadas
fundamentalmente como:

A. AMORTECEDORES DE VIBRACOES
B. JUNTAS DE EXPANSAO

A. Amortecedores de Vibragoes

As Juntas de Expansdo de Borracha
DINATECNICA sao projetadas para isolar
vibragdes, reduzir ruidos e suas
conseqléncias em tubulages ligadas a fontes
de vibragao, tais como bombas,
compressores, condensadores, chillers,
torres de resfriamento, centrifugas, etc.

Os modelos simples (sem tensores), liberam a
forca de reacéo gerada pela presséo interna
{fig. 7) transmitindo-a ao bocal da fonte
vibratdria e ao ponto fixo da instalacéo.

Assim sendo, sdo recomendadas para linhas
de baixa pressdo ou vacuo (ex. sucgao de
bombas). Ja para médias e altas pressdes

(ex. recalque de bombas) a recomendagéo é a
de utilizar juntas com tensores, que
autocontém a forga de reagéo gerada pela
pressao interna (fig. 7), liberando o
equipamento ou tubulacdo de esforgos
consideraveis.

A vibragdo mecénica € comumente gerada por
magquinas rotativas e sua freqliéncia coincide
geralmente com o numero de rotagdes desses
equipamentos. As maiores amplitudes sao,
por regra geral, radiais ao eixo principal e se
registram consequentemente no plano normal
a este.

O gréfico da figura 1 mostra o campo da
vibragdo mecanica normal (zona azul), definido
pelos parametros freqliéncia e amplitude
operacionais normais. Qualquer vibracdao

fora do campo assinalado & irregular, nao
sendo recomendada a utilizagdo de juntas

de expansdo para eliminar os seus efeitos.
Nesses casos, devera ser verificada a causa da
vibragdo incomum, procurando soluciona-la de
tal forma, que a nova vibragao resultante se
enquadre dentro dos valores normais.

Se tal vibragdo anormal se deve a um tipo
especial de maquina e/ou aplicagéo,
solicitamos contatar o nosso Departamento
Técnico que recomendara a solugao apropria-
da para essas caracteristicas operacionais
especificas.
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As Juntas de Expansédo de Borracha também
sdo utilizadas para compensar desalinhamen-
tos de montagem entre equipamentos e
tubulagao, aliviando os esforgos nos bocais
dos mesmos.

Correta Instalacao

Na figura 2 mostramos dois sistemas de
bombas com localizagdo correta de juntas
amortecedoras de vibractes e pontos fixos. O
ponto fixo principal (PFP) deve estar
dimensionado para resistir & forga de reacao
por pressao (vide gréfico da figura 7).
Outrossim o ponto fixo intermediario (PF) fica
liberado da agao desta forga tendo como
funcéo Unica e especifica, isolar a parte
vibratoria do resto da tubulacéo, para o que
igualmente deve ser convenientemente
dimensionado, de maneira a restringir todos
os graus de liberdade.

Em ambos os casos os pontos fixos devem
ser ancorados fora das bases das maquinas
vibratérias, impedindo assim completamente,
a propagacao das vibrages além dos
mesmos.

IMPORTANTE: A falta de pontos fixos
implica na transmissédo de esforgos
consideraveis sobre as estruturas e
equipamentos, assim como da vibragédo
mecanica aumentada, ao resto do sistema.
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PEP. = PONTO FIXO PRINCIPAL
PE = PONTO FIXO INTERMEDIARIO

Fig. 2
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B. Juntas de Expansao

As Juntas de Expanséo de Borracha também
séo utilizadas para absorgéo de dilatagio
térmica em sistemas de tubulagdes submetidos
a variagédo térmica, minimizando seus efeitos
sobre as mesmas e aos equipamentos aos
quais estejam conectados.

Neste caso devem ser respeitadas as seguintes
condigdes: 'E
Nao utilizar as juntas para absorver D = O ext. da tubulagao
movimentos maiores que os recomendados. E L =distancia
Observar rigorosamente as pressées e
temperaturas maximas admissiveis.
Os pontos fixos devem ser dimensionados
para resistir a forga de reagéo por presséo
(vide graficos da figura 7).
Devem ser respeitadas as distancias
maximas entre guias, conforme indicado
na figura 3.
Nunca instalar mais de uma junta entre dois
pontos fixos.
Verificacdo da compatibilidade do elastémero
escolhido com o fluido conduzido.

Compresséo axial
Movimentos absorvidos

Os varios movimentos que podem ser absorvi-
dos pelas Juntas de Expansdo de Borracha
sao:
e MOVIMENTO AXIAL (X)
Encurtamento (compresséo) ou
alongamento (extensao) de uma junta de
expansdo na dire¢do do seu eixo
longitudinal (Fig. 4).
MOVIMENTO LATERAL (Y)
Movimento relativo das extremidades de
de uma junta de expanséo, perpendicular
ao seu eixo longitudinal (Fig. 5).
MOVIMENTO ANGULAR (8) _
Movimento do eixo longitudinal de uma Posi¢do neutra
junta de expanséo, descrevendo um arco
circular (Fig. 6).
Embora nao projetadas especificamente
para isso, as Juntas de Expansao de Borracha
permitemn ainda a absorgéo de pequenos
movimentos torsionais.

As juntas DINATECNICA sao normalmente
fornecidas em seu estado neutro, (sem
qualquer pretensionamento).

Na tabela 3, mostramos os movimentos 2
absorvidos pelas Juntas de Expansao de g Movimento angular
Borracha standard DINATECNICA.

Fig. 4

Extensao axial

Importante: Os movimentos indicados nas
tabelas dimensionais devem ser considerados
separadamente, nao combinados.

Em caso de movimentos combinados, o limite
de movimentos € dado pela equagao: Simples (sem tensores) Axial, lateral, angular, vibragdes ou quaisquer
combinagdes desses movimentos

Modelo Movimentos Absorvidos

axial lateral angular
: + +
axial adm lateral adm angular adm

Com tensores Lateral, vibragdes ou quaisquer combinagdes desses
movimentos
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Pressao / Temperatura

As pressées de operagao maximas
admissiveis (P) indicadas nas tabelas
dimensionais correspondem a temperaturas de
até 70°C.

Veja na tabela 4 a variacéo de resisténcia a
pressdo em funcdo da temperatura
operacional, e as pressoes de teste das
Juntas de Expanséo de Borracha de nossa
linha standard de fabricacéo.

Temperatura Resisténcia
de _ a _
operacao pressao

Até 70°C 100% P
Até 100°C 75% P
Até 120°C " 60% P

* Valido somente para juntas com
revestimento interno de PTFE por um
periodo pequeno de tempo

Presséo de teste

hidrostatico (max.) 15xP

a temperatura
ambiente

Tabela 4

Temperaturas e/ou pressdes maiores sob
consulta.

A temperatura maxima de operagéo para o
elastomero natural & de 70°C.

FORCA DE REACAO POR PRESSAO EM kgf

FORCA DE REACAO POR PRESSAO EM kgf

600 (247)

500 (207)

450 (187)

400 (167)

350 (147)

250 (107)

300 (127)

200 (87)

]

150 (6
125 (5"
100 (4

|

88 1727
50 (27)
T
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\
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800 (32°)
750 (307)

700 (287)

600 (24")

DIAMETRO NOMINAL”DN" EM mm E (pol.)

5 PRESSAQ EM kgf/cm?




Juntas de Expansao de Borracha

Modelos: JEB-FLEX, JEB-FLEX-T

O corpo do modelo JEB-FLEX é fabricado
integralmente em EPDM, elastdmero que
apresenta excelentes propriedades de
resisténcia quimica, ao envelhecimento térmico
e por exposicao aos raios solares e 0zonio,
podendo ainda ser fabricado em outros
elastémeros sob consulta.

Séo fornecidas com anéis de respaldo em aco
carbono galvanizados eletroliticamente, com
furagdo ANSI B16.5-150# e AWWA C-207
Classe B (86 psi), ou outras normas sob
consulta.

Este modelo € principalmente indicado para
aplicagSes onde se requer grande capacidade
de movimento axial, lateral ou angular, baixa
forga mola, em tubulagées de PVC, fibra de
vidro, outros plasticos, ago carbono, ago inox,
efc..

E utilizado para absorver movimentos de
dilatacdo térmica de tubulagtes ou vibragdes
originadas em equipamentos, minimizando
seus efeitos sobre as tubulagdes e aos

equipamentos aos quais estejam conectados.

O modelo simples JEB-FLEX libera forga de
reacdo de pressdo que somada a forga mola,
devem ser contidas pelos pontos fixos da
instalagéo.

O modelo com tensores JEB-FLEX-T auto-
contém a forga de reagéo de presséo, através
dos suportes e tensores, permitindo somente
a absorgdo de movimentos laterais e
vibracoes.

Esquema de Montagem

O bom desempenho das juntas de borracha
depende fundamentalmente da correta
montagem das mesmas. O aperto a ser dado
nos parafusos deve ser de maneira tal que
produza absoluta hermeticidade do sistema,
tratando porém que néo seja ultrapassado o
limite maximo indicado na figura 8.

O aperto deve ser em cruz até conseguir a
vedagé&o, ndo podendo ultrapassar 15% C1.

DINATECNICA

Devem ser rigorosamente respeitados os
comprimentos de instalagdo constantes na
tabela dimensional.

Tolerancia de montagem: Axial: £ 3 mm
Lateral: + 3 mm
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JEB-FLEX-T

Torque Maximo Recomendado

DN 1.1/2" e 2": 6 kgf.m
DN 2.1/2" e 3": 8 kgf.m
DN 4" e 5”: 10 kgf.m

DN 6” e 8": 16 kgf.m

DN 10" e 12": 18 kgf.m
DN 14" e 16": 14 kgf.m
DN 18" e 20": 20 kgf.m

JEB-FLEX /

JEB-FLEX-T

DIAMETRO
MNOMINAL

COMPRIMENTO
DE
INSTALACAQ

FURAGAO DOS FLANGES ESPESSURA

MOVIMENTOS ADMISSIVEIS PRESSOES DE

OPERACAQO MAX.

AXIAL LATERAL | ANGULAR ADMISSIVEIS

DN L DE

DF QK G

- X

+X +Y +6 P P

pol mm mm

mm mm mm

mm

mm mm graus kgi/cm? psi

1.14/2 152 127

98,4 15,9 9,5

32

16 16 28 16 225

2 152 152

120,6 19 95

32

16 16 25 16 225

2.1/2 152 178

139,7 19 8.5

32

16 16 20 16 225

152 190

152.4 19 9,5

32

16 16 18 16 225

152 229

190,5 19 9.5

32

16 16 14 16 225

152 254

2159 222 9.5

32

16 16 13 16 225

152 279

241,3 22,2 9.5

32

16 16 12 16 225

152 343

2084 22,2 9,5

32

16 16 12 15 210

203 4086

361,9 254 9,6

51

25 25 12 15 210

203 483

431,8 254 9,5

51

25 25 11 15 210

203 533

476,2 28,6 9.5

51

25 25 11 150

203 597

539,7 28,6 9.5

51

25 25 150

203 635

577.8 31.8 9,5

51

25 25 150

| | | | |

203 698

635 31.8 9,5

51

25 25 150

250 813

749,3 34,9 9,5

64

32 38 86

no| o
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250 870

806,4 34,9 9,5

64

32 38 86

250 927

863,8 34,9 9.5

64

32 a8 86

250 984

914.4 34,9 9,5

64

32 38 86

250 1060

977.9 41,3 9,6

64

32 38 86

250/305 1168

1085,8 41,3 9,5

64

32 38 86

1000 305 1289

1200 41,8 9,5

64

32 38 86

1050 305 1346

C1
mm
9
9
2
9
9
9
9
10
15
15
15
15
15
15
15
15
20
20
20
20
20
20

4
4
3
4
8
8
8
8

12

12

12

16

16

20

20

24

28

28

28

32

36

36

1257,3 41,3 9,5

89

v |1 o | o |||~ o0 | S
oo o oooodsala

45 38 86

Acabamento: Os anéis de respaldo sao fornecidos
galvanizados e bicromatizados
DN 1.1/2" até DN 24"; Furagao ANSI-150#
DN 26" até 42"; Furagao AWWA C-207 Classe B

Temperatura maxima de operagdo: 100°C
Temperatura minima de operacao: -10°C

Diametros malores, outros comprimantos, pressoes de oparacoes

e outras normas de furagdes de flanges sob consulta

Resisténcia ao Vacuo: até DN 900 (36") 630 mmHg
DN 1000 (40") 480 mmHg
DN 1050 (427) 400 mmHg




Juntas de Expansao de Borracha

Modelo JEB-FLEX-D
(Articulacao Dobradica)

Modelo JEB-FLEX-C
(Articulacao Cardanica)

Fr
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JEB-FLEX-D

O modelo JEB-FLEX-D é uma junta de
expansao com corpo em borracha com
articulagao dobradiga, projetada para absorver
somente movimentos angulares coplanares.

Ja o modelo JEB-FLEX-C é projetado para
absorver movimentos angulares espaciais,
podendo ser utilizado em conjunto com o
modelo dobradiga, para resolver os mais
variados problemas de dilatagao térmica (vide
esquemas de instalagoes tipicos).

O corpo é fabricado totalmente em EPDM,
elastdmero que apresenta excelentes
propriedades de resisténcia quimica,
envelhecimento térmico, e por exposigao aos
raios solares e ozonio. Outros elastémeros sob
consulta.

Os aneis de respaldo, suportes e pinos sao
fabricados em ago carbono com acabamento
galvanizado eletroliticamente ou pintado.

A furagao dos flanges standard é ANSI B.16.5-
150#, podendo ainda ser conforme norma DIN
PN 10/16 sob consulta.

Os modelos JEB-FLEX-D e JEB-FLEX-C sao
principalmente recomendados para aplicagoes
onde se requer absorgao de grande quantidade
de movimentos e baixos esforgos resultantes
destes movimentos, em tubulagoes de PVC,
fibra de vidro, outros plasticos, ago carbono ou
ago inoxidavel, minimizando os efeitos
termicos sobre as tubulagoes e equipamentos
conectados.

As estruturas dobradiga e carddnica sao
projetadas para conter a forga de reagao de
pressao gerada pela pressao interna,
utilizando suportes, aros cardanicos e pinos
para este fim.

Para movimento angular, pressao e tempera-
turas maximas, vide tabela 6. O esquema de
montagem segue as mesmas recomendagoes
do modelo JEB-FLEX.

Esquemas de instalacao tipicos

Nas figuras a, b, c, d da figura 9, vemos a
aplicagao de 2 ou 3 JEB-FLEX-D absorvendo
grandes valores de movimentos de dilatagao
térmica.

Nas figuras e, f, vemos a combinagao de 2
juntas cardanicas JEB-FLEX-C e 1 junta
dobradiga JEB-FLEX-D absorvendo grandes
valores de movimentos de dilatagao térmica.

PF = Ponto Fixo
GUA = Guia unidirecional axial
GMD = Suporte

JEB-FLEX-D

JEB-FLEX-D




Juntas de Expansao de Borracha

Modelo: JEB-FLEX-DA

O corpo do modelo JEB-FLEX-DA ¢ fabricado
integralmente em EPDM, elastémero que
apresenta excelentes propriedades de
resisténcia quimica, ao envelhecimento
térmico e por exposigao aos raios solares e
ozdnio, podendo ainda ser fabricado em outros
elastémeros sob consulta.

Séo fornecidas com anéis de respaldo em ago
carbono galvanizados eletroliticamente, com
furagdo conforme norma ANSI B16.5-150#, ou
outras normas sob consulta.

Este modelo é principalmente indicado para
aplicagdes onde se requer grande capacidade
de movimento axial, lateral ou angular, baixa
forga mola, em tubulagdes de PVC, fibra de
vidro, outros plasticos, aco carbono, ago inox,
etc.

E utilizado para absorver movimentos de
dilatag&o térmicas de tubulagdes ou vibragdes
originadas em equipamentos, minimizando
seus efeitos sobre as tubulagtes e aos
equipamentos aos guais estejam conectados.

O modelo simples JEB-FLEX-DA libera forga
de reacdo de pressdo que somada a forga
mola, devem ser contidas pelos pontos fixos
da instalacdo.

Devem ser rigorosamento respeitados os
comprimentos de instalagdo constantes na
tabela dimensional.

Esquema de Montagem

O bom desempenho das juntas de borracha
depende fundamentalmentie da correta
montagem das mesmas. O aperto a ser dado
nos parafusos deve ser de maneira tal que
produza absoluta hermeticidade do sistema,
tratando porém que néo seja ultrapassado o
limite maximo indicado na figura 10.

O aperto deve ser em cruz até conseguir a
vedacgdo, ndo podendo ultrapassar 15% C1.

Tolerancia de montagem: Axial + 3 mm
Lateral £ 3 mm

o 0
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JEB-FLEX-DA

Torque Maximo Recomendado

DN 2": 6 kgf.m

DN 2.1/2" e 37: 8 kgf.m
DN 4" e 5”: 10 kgf.m
DN 6" e 8": 16 kgf.m
DN 10” e 12 18 kgf.m

JEB-FLEX-DA

PRESSOES DE

DIAMETRO COMPRIMENTO ESPESSURA MOVIMENTOS ADMISSIVEIS

NOMINAL DE
INSTALAGAO

L DE DF oK -X +X Y £ P
mm mm mm mm mm mm mm mm kgf/cm®
50 305 152 120,6 19 64 32 60 35 10
65 305 178 139,7 19 64 32 4 40 10
80 305 190 1524 19 9,5 64 32 55 37 10
100 305 229 190,5 19 9,5 64 32 60 30 10
125 305 254 215,9 22,2 9,5 64 32 4 26 10
150 305 279 2413 22,2 ) 9,5 64 32 54 30 10

200 305 343 2984 22,2 10 95 64 32 41 30 10

250 356 406 361,9 25,4 15 9,5 85 35 32 20 10

300 356 483 431,8 25,4 15 9,5 100 40 32 16 10

Acabamenio: Os anéls de respaldo sao fornecidos galvanizados eletroliticamente e blcromatizado Temperaturas: Max. = 100°C
Min. =-10°C

FURAGAO DOS FLANGES

OPERAGAO

AXIAL LATERAL | ANGULAR MAX. ADMISSIVEIS

Vacuo maximo: 630 mm Hg

e
Tabela 6




Juntas de Expansao de Borracha

Modelos: JEBS, JEBS-PTFE
JEBT, JEBT-PTFE

O corpo do modelo JEBS & fabricado Os modelos simples JEBS e JEBS-PTFE, indicada na figura 11. O aperto deve ser
integralmente em EPDM, elastémero que liberam forga axial devido a presséo interna praticado intercaladamente para garantir
apresenta excelentes propriedades de resistén- | (Fig. 7) e que deve ser contida pelos pontos uniformidade na compresséo da borracha.
cia quimica, ao envelhecimento térmico e por fixos da instalagao. Devem ser rigorosamente respeitados os
exposicdo aos raios solares e ozénio. Podera | Ja os modelos com tensores JEBT e JEBT-PTFE | comprimentos de instalagdo constantes na
ainda ser fornecido em outros elastémeros sob | autocontém esta forga axial através dos tabela dimensional.

consulta. suportes e tensores, permitindo somente a
Os modelos JEBS-PTEE e JEBT-PTEE absorcdo de movimentos laterais e vibragoes.
apresentam revestimento interno em PTFE, Recomenda-se a utilizagdo de juntas de
sendo indicado para os casos em que o vedagio na montagem dos modelos

Toleréncia de montagem: Axial: + 3 mm
Lateral: + 3 mm

fluido conduzido ataca quimicamente o JEBS-PTFE e JEBT-PTFE.
elastdmero, ou quando a temperatura de
operagéo esta muito proxima do limite
admissivel do elastomero recomendado.

O revestimento é conformado junto com o
elastdbmero em um processo exclusivo de
vulcanizacgéo heterogénea, o que resulta na
aderéncia total dos dois materiais.

:A “g E’ln {o—
Nota importante: Em caso de duvidas em (R‘d,;);t)a gema 2 " maximo 7

relacdo a qualidade da face de vedacéo do h
contra-flange, recomendamos utilizar junta de = =
vedagéo extra, compativel com o fluido, a fim
de ndo danificar o corpo de borracha.

licam-se em sistemas que operam com Montagem B Spen
Snisséo interna positiva ou baixo véacuo, Esquema de Montagem o B
o que as faz apropriadas para trabalhar em O bom desempenho das juntas de borracha
recalgue de bombas. depende fundamentalmente da correta
montagem das mesmas. O aperto a ser
dadonos parafusos deve ser tal que se produza
a hermeticidade absoluta do sistema, tratando
porém de nao ultrapassar o aperto maximo

Os terminais s&o flanges de aco carbono,
com furacao ANS| B16.5 Classe 150#.
Outras normas sob consulta.

Torque Maximo Recomendado

DN 1.1/4" e 1.1/2”: 3 kgf.m
DN 2" a 4”: 4 kgf.m

DN 57 e 68”: 6 kgf.m

DN 8” a 14”: 10 kgf.m

DN 16" a 20™: 12 kgf.m

IS5
JEBS-PTFE JEBT-PTFE

JEBS / JEBS-PTFE* / JEBT / JEBT-PTFE*

DIAMETRO COMPRIMENTO | DIAMETRO | DIAMETRO FURAGAO DOS ESPESSURA MOVIMENTOS ADMISSIVEIS PRESSOES DE
NOMINAL DE DO EXTERNO FLANGES OPERAGAQ MAX.
INSTN_AQAO RESSALTO AXIAL LATERAL | ANGULAR ADMISSIVEIS

L DR DE DF N oK C -X +Y +8 P P

mm mim mm mim mm - mm mim mm mim graus kgi/cm’ psi

32 95 69 117,56 889 e 16 8 8 10 16 225

40 95 69 127 98,4 15,9 16 8 8 10 16 225

50 105 87 1524 120,86 19,0 16 8 8 10 16 225

65 115 109 177.8 | 139,7 19,0 16 12(4) 10[} | 15(7.5)| 16 | 225

80 130 118 1905 | 152, 19,0 19 12(4) 104) | 15(7.5) | 16 | 225

100 135 147 228,6 190,5 19,0 19 18(6) 12(5) | 15(7.,5) 16 225

170 177 254 215,9 22,2 19 18(6) 12(5) | 15(7.5) 16 225

(00 (00| f | | b || b

180 202 2794 241,3 22,2 19 18(6) 12(6) | 15(7,5) 16 225

200 205 263 342,9 2984 22,2 19 25(12) 22(8) | 15(7,5) 16 225

10 240 323 406,4 361,9 254 22 25(12) 22(8) | 15(7.5) 10 150

300 12 260 372 4826 | 431,8 25,4 25 25(14) 22(10) | 15(7,5) | 10 | 150

14 295 422 5334 | 4762 28,6 32 25(14) 22(12) | 7,5(6) | 10 | 150

400 16 310 479 596,9 | 539,7 28,6 32 25(14) 22(12) | 7.56) | 10 | 150

450 18 335 525 635 577,8 31,8 32 25(16) 22(12) | 7.56) | 10 | 150

500 20 350 576 698,5 635 31,8 32 25(16) 22(12) | 7,5(8) 10 150

Acabamento: Modelos JEBS/JEBT: galvanizado bicromatizado Temperaturas: Max. = Mod. JEBS / JEBT = 100°C Vacuo maximo: DN 1.1/4" até DN 6" = 400 mm Hg
Modelos JEBS-PTFE / JEBT-PTFE: uma Mod. JEBS-PTFE / JEBT-PTFE = 120°C DN 8" até DN 20™ = 200 mm Hg
demao de sintético anticorrosive Min. = -10°C

* Fornecidos a partir de DN 21/2"  ** Rosca UNC 1) Valores entre parentesas, valldos para modelos ravestidos em PTFE

Tabela 7




Juntas de Expansao de Borracha

Modelos: JEBA, JEBAT

O corpo do modelo JEBA é fabricado
integralmente em EPDM, elastomero que
apresenta excelentes propriedades de
resisténcia quimica, ao envelhecimento
térmico & por exposi¢ao aos raios solares e
0zonio. Podera ainda ser fornecido em
outros elastomeros sob consulia.

Aplicam-se em sistemas que operam com
pressdo interna negativa (vacuo fotal), ou
positiva, o que as fazem apropriadas para
trabahar em sucgéo e recalque de bombas.

Os terminais sao flanges de aco carbono,
com furacao ANSI B16.5 Classe 1504#.
Outras normas sob consulta.

O modelo simples JEBA, libera forga axial
devido pressao interna (Fig. 7) e que deve ser
contida pelos pontos fixos da instalacao.

Ja o modelo com tensores JEBAT
autocontém esta forga axial atraves dos
suportes e tensores, permitindo somente a
absorgao de movimentos laterais e vibracoes.

Esquema de Montagem

O bom desempenho das juntas de borracha
depende fundamentalmente da correta
montagem das mesmas. O aperto a ser dado
nos parafusos deve ser tal que se produza a
hermeticidade absoluta do sistema, tratando
porém de nao ultrapassar o aperto maximo
indicada na figura 12.

O aperto deve ser praticado intercaladamente
para garantir uniformidade na compreessao da
borracha.

Devem ser rigorosamente respeitados os
comprimentos de instalacao constantes na
tabela dimensional.

Tolerancia de montagem: Axial: + 3 mm
Lateral: + 3 mm

Nota Importante: Em caso de davidas em
relagao a qualidade da face de vedagao do
contra-flange, recomendamos utilizar junta de
vedacdo exira, compativel com fluido, a fim de
nao danificar o corpo da borracha.

Torque Maximo Recomendado

DN 1.1/4" e 1.1/2”: 3 kgf.m
DN 2" a 4™ 4 kgf.m

DN 5" e 67: 6 kgf.m

DN 8"a 14" 10 kaf.m

DN 16" a 20™: 12 kgf.m

/ JEBAT

FURAGAC DOS FLANGES

COMPRIMENTO | DIAMETRO
DE INSTALAGAO DO
RESSALTO

L DR DE DF
mm mm mm mm
32 130 64
40 130 €69
50 130 87
65 130 109
80 130 118
100 130 147
125 130 177
150 130 202
200 130/ 150 263
250 10 130/175 323
300 12 130/200 372
350 14 200 422
400 16 200 479
450 18 200 525 635
500 20 200 576 £98.5

Acabamento: Os flanges sao fornecidos galvanizados e bicromatizados

ESPESSURA MOVIMENTOS ADMISSIVEIS PRESSOES DE
OPERACAQ MAX.

AXIAL LATERAL | ANGULAR ADMISSIVEIS

R Cc -X +X xY +0 P P

mm mm mm mm mm graus kgf/cm® psi
15,9 16 25 10 15 20 16 225
15,9 16 25 10 15 20 16 225
19,0 16 25 10 15 20 16 225
19,0 16 25 10 15 20 16 225
19,0 19 25 10 15 17 16 225
19,0 19 25 10 15 14 16 225
222 19 25 15 15 14 16 225
222 19 20 15 15 10 16 225
*3/4722,2 19 15/12 15 10 16 225
*7/8"/25,4 22 15/12 15 8 10
*7/87/25,4 25 15/12 15 10
28,6 32 35 25 15 10
28,6 32 35 25 15 10
3.8 32 35 25 15 10
31.8 32 35 25 15 10

Vacuo maximo = Vacuo tolal

=

mm
17,5
127
152,4
177,8
190,5
2286
254
2794
3429
406,4
4826
5334
596,9

[o~TRe-T0e-2 - - -1 I

Temperaturas: Max = 100°C
Min. = 10°C

* Rosca UNC
Tabela 8




Juntas de Expansao de Borracha

Modelos: JEBI, JEBIT

O corpo do modelo JEBI ¢ fabricado integral-
mente em EPDM, podendo ser fornecido em
outros elastdmeros sob consulta.

O EPDM apresenta excelentes propriedades
de resisténcia quimica, ao envelhecimento
térmico e por exposigao aos raios solares e
ozonio. Este modelo é especialmente indicado
para aplicagoes envolvendo equipamentos
(bombas, compressores, chillers, torres de
resfriamento, etc), com as finalidades de
reduzir ruidos, isolar vibragoes e compensar
movimentos térmicos e desalinhamentos de
montagem,. reduzindo esforgos devido a estes
movimentos, e assim prolongando a vida util
dos equipamentos aos quais a junta de
expansao esta acoplada.

Aplicam-se em sistemas que operam com
pressao interna negativa (vacuo), ou positiva, o
que as faz apropriadas para trabalhar em
sucgao e recalque de bombas.

Os terminais sao flanges giratorios de ago com
furagao ANSI B16.5 Classe 150# (Outras
normas sob consuita).

O modelo simples JEBI, libera forga axial
devido a pressao interna e que deve ser
contida pelos pontos fixos da instalagao. Ja o
modelo com tensores JEBIT autocontem esta
forga axial através dos suportes e tensores,

permitindo somente a absorgao de movimentos
laterais e vibragoes.

Esquema de Montagem

O bom desempenho das juntas de borracha
depende fundamentalmente da correta
montagem das mesmas. O aperto a ser dado
nos parafusos deve ser tal que se produza a
hermeticidade absoluta do sistema, tratando
porém de nao ulirapassar o aperto maximo
indicado na figura 13. O aperto deve ser
praticado intercaladamente para garantir
uniformidade na compressao da borracha.

Devem ser rigorosamente respeitados os
comprimentos de instalagao constantes na
tabela dimensional.

Tolerancia de montagem: Axial +3 mm
Lateral +3 mm

Nota Importante: Em caso de dividas em
relagao & qualidade da face de vedagao do
contra-flange, recomendamos utilizar junta de
vedagao extra, compativel com o fluido, a fim
de nao danificar o corpo da borracha.

—N \‘“‘!‘%

“m\ NN

7
3

Torque Maximo Recomendado

DN 1.1/2” e 2™ 3 kgf.m
DN 2.1/2" a 5™ 4 kgf.m
DN 6" e 8": 6 kgf.m

DN 10" e 12": B kgf.m

JEBI / JEBIT

DIAMETRO DIAMETRO

NOMINAL

COMPRIMENTO

DE Do
INSTALAGAO RESSALTO

DIAMETRO
EXTERNO

FURAGAO DOS ESPESSURA

FLANGES

MOVIMENTOS ADMISSIVEIS

AXIAL

LATERAL | ANGULAR

PRESSOES DE
OPERAGAD MAX.
ADMISSIVEIS

E DR

DE oK Cc

+Y +8 P

=

mm mm

mm mm mm

mm kglicm®

psi

152 76

127 15,9 16

25 35 10

150

152 95

1524 19,0 16

25 35 10

150

152 114

1778 19.0 16

25 30 10

150

152 127

1905 19,0 19

25 30 10

150

100 152 153

228.6 19.0 19

25 25 10

150

125 152 182

254 222 19

25 20 10

150 152 210

2794 22,2 19

25 20 10

200 152 268

3429 22,2 19

25 15 10

250 10 203 323

406.4 254 22

25 10 10

300 12 203 381

R 3| col o) cojco| | | [ ] 1 2

482 6 25,4 25

25 10 10

Acabamento: Os flanges sio fornecidos galvanizados e bicromatizados

Temperaturas: Max. = 100°C
Min. = -10°C

Vacuo maximo = 400mmHg
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Juntas de Expansao de Borracha

Modelos: JEBWA, JEBWA-PTFE
JEBWAT, JEBWAT-PTFE

O corpo do modelo JEBWA ¢ fabricado
integraimente em EPDM, elastdmero que
apresenta excelentes propriedades de
resisténcia quimica, ao envelhecimento
térmico e por exposigao aos raios solares e
ozonio. Podera ainda ser fornecido em
outros elastdomeros sob consulta.

Este modelo, fabricado em elastémero Nitrilica
internamente e Cloroprene externamente é
especialmente recomendado para trabalhar em
sistemas que operam com oleos, lubrificantes
e derivados de petroleo diversos.

Este modelo pode ainda ser fabricado com
revestimento interno em PTFE (JEBWA-PTFE),
com pressao maxima de operagao de 10 kgf/em?®.
Aplicam-se principalmente em sistemas que
operam com pressao interna negativa (vacuo),
o que as faz apropriadas para frabalhar em
sucgao de bombas.

Os terminais sao flanges de borracha com
furagdo ANSI B16.5 Classe 150# e Classe 3004,
outras normas sob consulta. Estes flanges sao
respaldados com anéis metalicos bipartidos
sobre 0s quais sao apertados os parafusos e
porcas que nem a junta com os contra-flanges
da tubulagao ou equipamento.

O modelo simples JEBWA, libera forga axial
devido a pressao interna (Fig.7) e que deve ser
contida pelos pontos fixos da instalagao.

Ja o modelo com tensores JEBWAT
autocontém esta forga axial através dos
suportes e tensores, permitindo somente a
absorgao de movimentos laterais e vibragoes.

“FIRE RETARDANT”: Pode-se fornecer o
Elastomero em Cloroprene a prova de
chama

Esquema de Montagem

O bom desempenho das juntas de borracha

( DINATECNICA )]

depende fundamentalmente da correta
montagem das mesmas. O aperto a ser dado
nos parafusos deve ser tal que se produza a
hermeticidade absoluta do sistema, tratando
porém de nao ultrapassar o aperto maximo
indicada na figura 15.

O aperto devera ser em cruz alé conseguir a
vedagao, nao podendo ultrapassar 15% C1.
Devermn ser rigorosamente respeitados os
comprimentos de instalagao constantes na
tabela dimensional.

Tolerancia de montagem: Axial £3 mm
Lateral £3 mm

ol i, O

T S

L

JEBWA-PTFE

JEBWAT
JEBWAT-PTFE

Torque Maximo Recomendado

DN 1.1/2" e 2" 6 kgf.m
DN 2.1/2" e 3”: 8 kgf.m
DN 4" e 5" 10 kgf.m
DN 6" a 20: 14 kgf.m

JEBWA / JEBWA-PTFE / JEBWAT / JEBWAT-PTFE

DIAMETRO MOVIMENTOS ADMISSIVEIS

NOMINAL

ANSI-150#

ANSI-300#

LATERAL

ANGULAR

COMPRIM.
INSTAL

ESPESSURA

DIAM,
EXTERNO

PRESSOES DE
OPER, MAX.
ADMISSIVEIS

ESPESSURA | _ DIAM, PRESSCES DE

EXTERNO

COMPRIM,
INSTAL,

Y +8

L DE P

L c DE

i
—

graus

mm miT

oS!

12,7 7.5

MM mm mm

127 225

12,7 | 156

12,7 7.5

152 152 225

152 12,7 165

12,7 7.5

152 178 225

152 12,7 190

12,7 7.5

152 190 225

152 12,7 210

127

152 229 225

152 12,7 254

127

152 254 225

152 12,7 279

12,7

152 279 225

152 12,7 318

12,7

152 343 150

152 12,7 381

10 12,7

203 4086 150

203 12,7 444

300 12 12,7

203 483 150

203 12,7 521

350 14 17.5 12,7

203 533 150

265 12,7 584

400 16 17,5 12,7

203 597 150

265 12,7 648

450 18 17.5 127

203 635 150

265 12,7 711

12,7

500 20 20,5

203 698 150

265 12.7 775

Acabamenio: Os anéis de respaldo sdo fomecidos
galvanizados e bicromatizados

Modalo JEBWA-PTFE: pressio maxima de operagio: 10 kgfiem?

Temperatura Maxima de operagdo: = 100 °C
Te ira Minima de §0: =-10°C

5 paray

PressBes de operagio maiores sob consulta

Vacuo maximo: JEBWA / JEBWAT = Vécuo total

JEBWA-PTFE / JEBWAT-PTFE: DN 1.1/2" até DN 10" = 400 mmHg
DN 12" até 20" = 300 mmHg

Tabela 10




Juntas de Expansao de Borracha

Modelos: JEBS-LD, JEBS-LDT

JEBS-LD-PTFE, JEBS-LDT-PTFE

O corpo do modelo JEBS-LD é fabricado
integralmente em EPDM, elastomero que
apresenia excelentes propriedades de
resisténcia quimica, ao envelhecimento termico
& por exposi¢ao aos raios solares e ozonio.
Podera ainda ser fornecido em outros
elastomeros sob consulta.

O modelo JEBS-LD-PTFE apresenta
revestimento interno em PTFE, sendo indicado
para os casos em que fluido conduzido ataca
guimicamente o elastomero, ou quando a
temperatura de operacéao esta muito proxima
do limite admissivel do elastomero
recomendado.

O revestimento e conformado junto com o
elastbmero em um processo exclusivo de
vulcanizacao heterogénea, o que resulta na
aderéncia total dos dois materiais.

Este modelo & especialmente indicado para
sistemas industriais, torres de resfriamento,
entrada e saida de bombas, condensadores,
equipamentos diversos, com as finalidades de
isolar vibractes e compensar

movimentos térmicos e desalinhamentos de
montagem reduzindo assim esforgos devido

a estes movimentos, e assim prolongando a

Estes flanges séo respaldados com aneis

metalicos bi ou quatripartidos sobre os quais
sdo apertados os parafusos e porcas que unem
a junta com os contra-flanges da tubulagéo ou
equipamentos.

Ja os modelos com tensores JEBS-LDT
autocontém esta forga axial airavés dos suportes
e tensores, permitindo somente a absorgao de
movimentos laterais e vibragoes.
As juntas revestidas em PTFE séo fabricadas
com comprimento maximo de até 305 mm.

Esquema de Montagem
O bom desempenho das juntas de borracha

vida util dos equipamentos aos quais a junta de
expansao esta acoplada.

Aplicam-se em sistemas que operam com
pressao interna negativa (vacuo total), ou posi-
tiva o que as faz apropriadas para trabalhar em
sucgao e recalque de bombas.
Os terminais sdo flanges de borracha com
furagéo AWWA C-207 Classe B (86 psi); outras
normas sob consulta.

O modelo simples JEBS-LD, libera forca axial
devido a presséo interna (Fig. 7) e que deve
ser contida pelos pontos fixos da instalagao.

depende fundamentalmente da correta
montagem das mesmas. O aperto a ser dado
nos parafusos deve ser tal que se produza a
hermeticidade absoluta do sistema, tratando
porém de nao ultrapassar o aperto maximo
indicada na figura 16.

O aperto devera ser em cruz até conseguir a
vedacao, nao podendo ulirapassar 15% C1.
Devem ser rigorosamente respeitados os
comprimentos de instalagcao constantes na
tabela dimensional.

Tolerancia de montagem: Axial: £ 3 mm
Lateral: + 3 mm

JEBS-LDT
JEBS-LDT-PTFE

JEBS-LD

JEBS-LD-PTFE

DIAMETRO
NOMINAL

GOMPRIMENTO
DE INSTALAGAO

FURACAO DOS FLANGES

ESPESSURA

MOVIMENTOS ADMISSIVEIS PRESSOES DE

AXIAL LATERAL | ANGULAR

DN L DE

DF N

@K

Cc1

-X

OPERA%AO MAX.
ADMISSIVEIS
P P

+X +¥ +8

mm pol mim mm

mm -

mm

mm

mm mm graus kgffem? psi

600 24 |250/305/350/400 813

7493 | 20

34,9

15

30(20)

20(10) | 30(15) | 4.0 6 86

26 250 870

8064 | 24

34,9

9,5 15

30(20)

20(10) | 30(15) | 3,5 86

700 28 250/ 305 927

8636 | 28

34,9

9,5 20

30(20)

20(10) | 30(15) | 3,5 86

30 250/ 305 984

9144 | 28

34,9

20

30(20)

20(10) | 30(15) 3,0 86

800 32 250/ 305 1060

977,9 | 28

41,3

9,5 20

30(20)

20(10) | 30(15) | 3,0 86

900 36 250/ 305 / 400 1168

1085,8| 32

41,3

9,5 20

30(20)

20(10) | 30(15) | 2,5 86

1000 40 250/ 305 1289

1200,1| 36

41,3

9,5 20

30(20)

20(10) | 30(15) | 25 86

1050 42 305 1346

1257,3| 36

41,3

9,5 20

30(20)

20(10) | 30(15) | 2.5 86

1100 4 305 1403

1314.4| 40

41,3

9,5 20

30(20)

20(10) | 30(15) | 2,5 86

1200 48 305/ 350 1511

1422,4

41,3

9,5 20

30(20)

20(10) | 30(15) | 2,0 86

1300 52 305 1626

47,6

9,5 25

30(20)

20(10) | 30(15) | 2,0 86

1400 54 305/ 350 1683

1593,8

47,6

9,5 25

30(20)

20(10) | 30(15) | 2,0 86

1500 60 305 /350 1854

44
1536,7 | 44
44
52

1758,9

47,6

9,5 25

30(20)

20(10) | 30(15) | 2,0 86

1600 64 305 1915

1820 40

48

9,5 30

30(20)

20(10) | 30(15) | 1.5 86

1700 66 305 2032

19304 | 52

476

9,5 30

30(20)

20(10) | 30(15) 1.5 86

1800 72 305 2197

2095,5| 60

47,6

9.5 30

30(20)

20(10) | 30(15) 1.5 86

2000 | 80 400 2265

2180 48

42

9.5 30

30(20)

(2B e (o308 RerRles Rl 0o Rl R R e RN o> BT Rlerd o s Rer B o2 ]

20(10) | 30(15) 1.0 86

Valores enfre parentases, validos para modelos
revestidos em PTFE

Os anéis de respaldo 80 fornecidos pintados ou
galvanizados e bicromatizados

Temperatura Max = Mod. JEB:
Mod

Min = -10°C

Pressdes de operagao malores sob consulta
Cutros comprimentas sob consulla

S-LD: 100°C
JEBS-LD-PTFE: 120°C

Vacuo maximo: JEBS-LD / JEBS-LDT:

- Vacuo total (vaiido no comprimento de insialagao e submetido & maxima compressao)
- 400 mmHg (valido com movimento de extensao total)

JEBS-LD-FTFE [ JEBS-LOT-PTFE: 200mmHg
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Juntas de Expansao de Borracha
para Dutos.

Modelos JEBDU, JEBDA

As juntas de expansdo de borracha para
dutos modelos JEBDU e JEBDA, séo
especialmente projetadas para absorver
movimentos axiais e laterais de origem
térmica em dutos, além de absorver vibragoes
mecanicas e reduzir ruidos originados em
equipamentos.

Sao fornecidas com flanges de respaldo em
aco carbono pintados ou galvanizados, que
asseguram uma excelente montagem e
vedacao.

Os dimensionais dos flanges estao sugeridos
nas figuras, podendo ser alterados de acordo
com a norma adotada de projeto.

Caracteristicas:

* Disponiveis em sec¢éo circular ou retangular,
com comprimento face a face variavel

¢ Eliminagdo de gaxetas na montagem

¢ Baixa constante de mola, absorve
movimentos sem gerar forgas significativas
em equipamentos e dutos onde esta
instalada

e Resisténcia a abrasao do elastémero gera
longa vida dtil para a junta de expansao

¢ Diferentes tipos de elastdmeros tais como
EPDM, Cloroprene, etc, permitem a selecao
do material mais adequado para cada
aplicagao

( DINATECNICA )]

JEBDU

JEBDA

DETALHE FLANGE RETANGULAR

> o
SxxzED

L

E: 4" - ESPACAMENTO MAXIMO RECOMENDADO

Figura 17

DETALHE FLANGE CIRCULAR

E: 4" - ESPACAMENTO MAXIMO RECOMENDADO

Figura 18

Tolerancia de montagem:
Axial: £3mm
Lateral: £3mm

JEBDU

JEBDA

COMPRIMENTO

MOVIMENTOS ~ ADMISSIVEIS

MOVIMENTOS ~ ADMISSIVEIS

DE INSTALAGAQ AXIAL

LATERAL AXIAL LATERAL

L -X

=Y

mm mm

mm

150 19

13

225 32

19

305 50

25

406 75

38

Pressao maxima de operagao: +1000 mmH:0
Temperatura maxima de operacao: 100°C
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Juntas de Expansao de Borracha

Modelos: JEBX-150, JEBXT-150

O corpo do modelo JEBX-150 & fabricado
integralmente em EPDM, elastomero que
apresenta excelentes propriedades de
resisténcia quimica, ao envelhecimento térmico
€ por exposicao aos raios solares e ozonio.
Podera ainda ser fornecido em outros
elastomeros sob consulta.

Este modelo é especialmente indicado

para sistemas de ar condicionado,
aquecimento e ventilagdo, com as finalidades
de reduzir ruidos, isolar vibracdes e
compensar movimentos térmicos e
desalinhamentos de montagem, reduzindo
esforgos devido a estes movimentos, e
assim prolongando a vida Gtil dos
equipamentos aos quais a junta de expansao
esta acoplada.

Aplicam-se em sistemas gue operam com
pressao interna negativa (vacuo), ou positiva o
que as faz apropriadas para trabalhar em
succao e recalgue de bombas.

Os terminais sdo flanges giratérios de ferro
nodular GGG40 com furagdo ANSI B16.5
Classe 150# (outras normas sob consulta).

O modelo simples JEBX-150, libera forca axial
devido a pressdo interna (Fig. 7) e que deve ser
contida pelos pontos fixos da instalagao.

Ja o modelo com tensores JEBXT-150
autocontém esta forga axial através dos
suportes e tensores, permitindo somente a

absorgdo de movimentos laterais e vibragbes.

Esquema de Montagem

O bom desempenho das juntas de borracha
depende fundamentalmente da correta
montagem das mesmas. O aperio a ser dado
nos parafusos deve ser tal que se produza a
hermeticidade absoluta do sistema, tratando
porém de nao ultrapassar o aperto maximo
indicada na figura 19. O aperto deve ser
praticado intercaladamente para garantir
uniformidade na compressédo da borracha.
Devem ser rigorosamente respeitados os com-
primentos de instalagdo constantes na tabela
dimensional.

Toleréncia de montagem: Axial + 3 mm
Lateral £+ 3 mm

1
2

L o

JEBX - 150

JEBXT - 150

Torque Maximo Recomendado

DN 1.1/2" e 2": 3 kgf.m
DN 2.1/2" a 5”: 4 kgf.m
DN 6" e 8”: 6 kgf.m
DN 10” e 12": 8 kgf.m

JEBX-150

JEBXT-150

DIAMETRO
DO
INSTALAGAO RESSALTO

COMPRIMENTO
DE

DIAMETRO
EXTERNO

FURAGAO DOS
FLANGES

ESPESSURA

MOVIMENTOS ADMISSIVEIS PRESSOES DE

OPERAGAO MAX.

ANGULAR ADMISSIVEIS

AXIAL LATERAL

L DR

=z

DE OK Cc -X

+¥ + 08 P

mm

B

mm mm

mm mm mm mm

mm graus kaficm?

—
=
]
%] |

40 152 76

16 12 25

25 35 10

50 152 95

19 15 25

25 35 10

3+
i+

65 152 114

19 15 25

25 30 10

80 152 127

19 15 25

25 30 10

100 152 153

19 15 25

25 25 10

125 152 182

22 15 25

25 20 10

150 152 210

22 15 25

25 20 10

S R e L]

200 152 268

o=t eodie ] I g g BN )

22 18 25

25 15 10

250 10 203 323

406 25 18 25

25 10 10

300 12 203 381

Ty ey
h=aN)=]

483 25 18 25

25 10 10

Acabamento: Os flanges sdo fornecidos galvanizados e bicromatizados

Temperaturas: Max. = 100°C
Min, =-10°C

Vacuo maximo = 400mmHg
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Juntas de Expansao de Borracha DINATECNICA

Modelos: JEBLF, JEBLU
JEBAF, JEBAU

Os modelos acima, aplicam-se principaimente | Esquema de Montagem
em linhas de agua e ar, nao sendo

recomendadas para trabalhar com derivados | O bom desempenho das juntas de borracha
de petroleo. depende fundamentalmente da correta

S e e Sl B montagem das mesmas.
ao rncadas integraimente de

: ; Para a JEBLF e JEBAF o aperto a ser dado nos
(elastémero de Etileno Prop_lteno), 0 qual parafusos deve sor tal qu:pse produza a
apiesenia excelenies propriedaces de hermeticidade absoluta do sistema, sendo
resménc_la aaltas e palxas temperat_uras eao limitado pelo encosto do flange da junta contra
envelhecimento térmico e por exposigao aos |, o4 flange da tubulagao (aperto maximo)
raios solares e 0zénio, Devido a isto, as juntas conforme figura 20. O aperto deve ser
sdo recomendadas para aplicagdes em sistemas praticado intercaladarmente para garantir
de ar condicionado, linhas de agua quente e

onde instaladas com exposigao direta ao tRilonmidede ha compressio da Boradha.
tempo. Posic Para os modelos JEBLF e JEBAF o

comprimento total “L" corresponde ao
comprimento real da instalagao. Ja para os
MODELO TIPOS DE TERMINAIS outros, o comprimento serd obtido pela
diferenga entre o comprimento “L" e as
JEBLF | Flanges giratorios de aco penetragoes das roscas (JEBLU e JEBAU) nas
JEBAF | carbono estampados com conexoes onde as juntas serao acopladas.

furagao ANSI B16.5 Classe Por pertencer ao grupo de juntas simples (sem
150 psi tensores), liberam forgas axiais devidas a
JEBLU | Unioes roscadas de ferro nodu- pressao interna (Fig. 7), que devem ser
JEBAU | lar GGGA40 / ago carbono, rosca contidas pelos pontos fixos da instalagao.

fémea BS| alel
BSP (paralela) Tolerancia de montagem: Axial + 3mm
Outras Normas / Materials / Terminais sob consulta Lateral + 3mm

Tabela 14

Torque Maximo Recomendado

DN 1.1/4" a2": 3 kKgi.m
DN 2.1/2" a 5" 4 kgf.m
DN 6" e 8™ 6 kgi.m
DN 10™ 8 kgf.m

JEBLF/JEBAF JEBLU/JEBAU

JEBLF JEBAF MOVIMENTOS ADMISSIVEIS

DIAMETRO DIAMETRO | DIAMETRO FURAGAO DOS
NOMINAL EXTERNO FLANGES

AXIAL LATERAL | ANGULAR

Do
RESSALTO

ESPESSURA|
c

COMPRIM.
TOTAL L
COMPRIM.
TOTAL L
COMPRIM.
TOTAL L
COMPRIM.
TOTAL L

DR DE DF QK

mm

Y + 8
graus

10

3
3
3
3
3
3
3

mm mm mm

2

15,9 16* 10
15,9 16" 10
19.1 4,75 10
19.1 475 15
191 6,35 15
191 6,35 15
222 6,35 15
222 6,35 15
263 3429 | 2984 22,2 6,35 15
323 4064 | 3619 254 8,0 15
* Para estes didmetros os flanges serdio lisos usinados Temperatura maxima de operagdo = 100°C

Acabamento: Os flanges e as unides sdo fornecidos galvanizados e bicromatizados Temperatura minima de operagdo = -10°C
No modelo JEBLF DN 1.1/4" os flanges séo fornecidos com rosca UNC

69 1175 88,9
69 127 98,4
87 1524 | 1206
109 1778 | 139.7
118 1905 | 1524
147 2286 | 1905
177 254 2159
202 2794 | 2413
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Prassao maxima de operagao: 8 kgi/cm® (125 psi)

Vécuo méaximo: Modelo JEBLF/JEBLU: até DN 6": 400 mm Hg
Os movimentos admissiveis mostrados na tabela acima sio para os modelos JEBLF / JEBLU Acima de DN 6" 200 mm Hg

Os movimentos admissivels dos modelos JEBAF / JEBAU os mesmos do modelo JEBA (vide pag. Modelo JEBAF/JEBAU: Vacuo total

Tabela 15




Juntas de Expansao de Borracha

Modelo: JEBTU

Este modelo é especialmente indicado para
sistemas de ar condicionado, aquecimento e
ventilagdo, com as finalidades de reduzir
ruidos, isolar vibragbes e compensar
movimentos térmicos e desalinhamentos de
montagem, reduzindo assim esforcos devido a
estes movimentos, e assim prolongando a vida
Gtil dos equipamentos aos quais a Junta de
Expansao esta acoplado.

Sao fabricadas integralmente em EPDM ou
CLOROPRENE, os quais apresentam
excelentes propriedades de resisténcia a alta e
baixa temperaturas, ao envelhecimento térmico
e pela exposiggo aos raios solares e ozonio.

Sendo projetadas para pressoes de até
10kgf/cm® (150 psi) e vacuo de até

600 mm Hg, sdo fornecidas com terminais
unides de ferro fundido galvanizados
roscados conforme norma BSP (NPT sob
consulta).

Por pertencer ao grupo de juntas simples
(sem tensores), liberam forgas axiais devidas a
pressao interna (Fig. 7), que devem ser
contidas pelos pontos fixos de instalagao.

Esquema de Montagem

O bom desempenho das Juntas de Borracha
dependem fundamentalmente da correta
montagem das mesmas.

Para o modelo JEBTU, o comprimento sera
obtido pela diferenga entre o comprimento “L”
e as penetragdes das roscas nas conexdes
onde as juntas serdo acopladas.

Tolerancia de montagem: Axial £3 mm
Lateral + 3 mm

CORPO DE BORRACHA

I

PORCA DE UNIAO

rrarrrsy

7

D

mlrllllli‘

i /)

flllllllm i %‘f

JEBTU

JEBTU

COMPRIMENTO
NOMINAL

MOVIMENTOS ADMISSIVEIS

PRESSOES DE OPERACAD MAX.
ADMISSIVEIS

AXIAL LATERAL

L

+ X =Y

PRESSAD VACUO

pol mm

mm mm

kgf/cm? psl mm Hg pol Hg

3/4 200

22

10 150 600 24

1 200

22

10 150 600 24

1.1/4 200

22

10 150 600 24

1.1/2 200

22

10 150 600 24

2 200

22

10 150 600 24

2.1/2 240

22

10 150 600 24

3 240

22

10 150 600 24

Os terminals sao fornecldos galvanizados a fogo

Temperaturas: Max = 100°C
Min = -10°C
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Juntas de Expansao de Borracha

Modelos: JEBAC, JEBACT

O corpo do modelo JEBAC e fabricado
Integralmente em EPDM, elastomero que
apresenta excelentes propriedades de
resisténcia quimica, a altas e baixas temperaturas,
ao envelhecimento térmico e por exposicao aos
raios solares e ozonio. Podera ainda ser
fornecido em outros elastomeros sob consulta.

Este modelo tem a finalidade de reduzir ruidos,
isolar vibracoes e compensar movimentos
térmicos e desalinhamentos de montagem,
reduzindo assim esforgos devido a estes
movimentos, e prolongando a vida il

dos equipamentos aos quais a junta de
expansao esta acoplada.

Aplica-se em sistemas que operam com
pressao interna negativa (vacuo), ou positiva
0 que as faz apropriadas para trabalhar em
sucgdo e recalque de bombas.

Os terminais séo flanges giratorios de ferro
nodular GGG40 com furacao ANSI B16.5
Classe 150#.

O modelo simples JEBAC, libera forga axial
devido a pressao interna e que deve ser
contida pelos pontos fixos da instalagéo.

Ja o modelo com tensores JEBACT
autocontém esta forca axial atraves dos
suportes e tensores, permitindo somente a
absorcao de movimentos laterais e vibragoes.

Esquema de Montagem

O bom desempenho das juntas de borracha
depende fundamentalmente da correta
montagem das mesmas. O aperio a ser dado
nos parafusos deve ser tal que se produza a
hermeticidade absoluta do sistema, fratando
porém de nao ulirapassar o aperto maximo
indicado na figura ao lado. O aperto deve ser
praticado intercaladamente para garantir
uniformidade na compressdao da borracha.

Devem ser rigorosamente respeitados os
comprimentos de instalagao constantes na
tabela dimensional.

DINATECNICA

Tolerancia de montagem: Axial + 3 mm

Lateral + 3 mm

]
zs
HE

I
JEBACT

Torque Maximo Recomendado

DN 1.1/2" e 2": 3 kgt.m
DN 2.1/2" a 5”: 4 kgt.m
DN 67 e 87: 6 kgf.m
DN 10" e 12”: 8 kgf.m

DIAMETRO
DO RESSALTO

DIAMETRO COMPRIMENTO
NOMINAL DE INSTALACAO

FURACAO DOS FLANGES ESPESSURA

MOVIMENTOS ADMISSIVEIS

LATERAL AN

GULAR

PRESSOES DE OPERACAO
MAXIMAS ADMISSIVEIS

DN L DR

+X Y

=5

P

MM pol MM mm

mim Craus
B

psi

11/2 95 69

8

10

150

105 87

8

10

150

1156 109

10

15

150

130 118

10

15

150

135 147

12

15

150

170 177

12

15

150

180 202

12

15

150

200 205 263

®|m|m o |s|alsls] |2

22

15

150

250 10 240 323

12

22

15

150

300 12 260 372

12

22

15

150

Acabamento: Os flanges s&o fomecidos galvanizados
eletroliticamente e bicromatizados

Temperaturas: Max: 100°C
Min: -10°C

Vacuo maxi

mo:

DN 1.1/2"até DN 6” = 400 mm Hg
DN 8" até DN 12" =200 mm Hg




*1 - BOA RESISTENCIA
*2 - REGULAR RESISTENCIA

*3 - FRACA RESISTENCIA, NAO E RECOMEN-
DADO

*4 - RESISTENCIA LIMITADA, DEPENDENDO
DAS CONDIGOES DE OPERAGCAO TAIS
COMO: PRESSAO, TEMPERATURA,

A tabela de resisténcia quimica apresentada
abaixo, esta planejada para permitir a primeira
avaliagdo, da adequada resisténcia de varios
polimeros ao ataque de solugdes quimicas.

Esta tabela deve ser utilizada somente como
um guia pois varios fatores como
temperatura, pressio, concentracao,
exposicdo continua ou intermitente, estao

Tabela de resisténcia quimica

envolvidos, e devem ser analisados, em
detalhes. Onde nao houver classificagao, nao
ha dados disponiveis.

CONCENTRAGAO, ETC.

PRODUTO

EPDM

PRODUTO

EPDM
HYPALON

NITRILICA

ACETALDEIDO

w | HYPALON

AMONIA, fria

ACETATO ISOPROPILICO

AMONIA ANIDRA

W | -

ACETILENO

AMONIA, quente

ACETONA

ANILINA

ACIDO ACETICO 30%

ASFALTO

ACIDO ACETICO ANIDRICO

BENZALDEIDO

ACIDO ACETICO DILUIDO

BICARBONATO DE AMONIO

ACIDO ACETICO GLACIAL

Wl w|=|w|w|&|w(m| CLOROPRENE
wW|w|lw|w|w|=|w|s| NITRILICA

BICARBONATO DE SODIO

ACIDO ARSENICO

1
i

BISULFATO DE SODIO

ACIDO B6RICO

ot | b b | |k | | | QD -

BUTADIENO

ACIDO CIANIDRICO

BUTANO

ACIDO CITRICO

CARBONATO DE POTASSIO

ACIDO CLORIDRICO, frio

CERVEJA

ACIDO CLORIDRICO, 10%

CIANETO DE POTASSIO

ACIDO CLORIDRICO, 38%

CICLOHEXANO

N|= || == ||| 2]w|M|w|s|=|[=] CLOROPRENE

ACIDO CLORIDRICO, quente

CICLOPENTANO

Wl ||| === &=

ACIDO CLOROACETICO

CLORETO BENZILICO

ACIDO CRémico

CLORETO CUPRICO

ACIDO ESTEARICO

CLORETO DE ALUMINIO

ACIDO FLUORIDRICO

CLORETO DE AMONIO

ACIDO FORMICO

CLORETO DE BARIO

ACIDO FOSFORICO, 50%

CLORETO DE CALCIO

ACIDO FOSFORICO, 85%

CLORETO FERRICO

aAlalalalalalw|lw|aA|m |||l |lw|a|la(mlwm| | B|w|=

ACIDO LACTICO

CLORETO FERROSO

1

ACIDO NITRICO FUMEGANTE

CLORETO ISOPROPILICO

ACIDO NITRICO, 10%

CLORETO METILICO

ACIDO NITRICO, 70%

CLORETO DE MAGNESIO

ACIDO OXALICO

alw|l=|wla|la|lalasn|s

b | ke | ok | A | e |k | k| el | | b | ek |k
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CLORETO DE MERCURIO

ACIDO PERCLORICO

CLORETO DE POTASSIO

ACIDO SULFOBENZENICO

CLORETO DE SODIO

ACIDO SULFURICO, 10%

CLORETO DE ZINCO

ACIDO SULFURICO, 50%

CLORO

PO | b | b | b | ok | b | | G| b | b | b | b b | b |

ACIDO SULFURICO, 70%

CLOROBENZENOL

ACIDO SULFURICO, concentr.

CLOROFORMIO

ACIDO SULFURICO, fumegant.

COLA

ACIDO SULFUROSO

DIETILCETONA

ACIDO TARTARICO

DIMETIL ANILINA

ACRILONITRILA

DIOXIDO DE CARBONO

AGuAa

DIOXIDO DE ENXOFRE

ALCOOL BENZILICO

DOWTHERM A

ALcOOL BUTILICO

DOWTHERM E

l
Wlw s S|l w W=l w| | &= === &w

ALCOOL ETILICO

ENXOFRE

ALcOOL 1SOBUTILICO

ENXOFRE FUNDIDO

ALCOOL ISOPROPILICO

EPICLORIDRINA

ALcooL METILICO

ETER

ALCOOL PROPILICO

Ala|lalalala|lalalmv il Al EBlBl2M
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ETIL ACETATO
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GELATINA 1 1 1 1 1 PEROXIDO DE SODIO 1 1 4 4 1
GLICERINA 1 1 1 1 1 PROPANO 3 2 2 1 1
GLICOL 1 - 1 1 1 QUEROSENE 3 3 2 1 1
GLUCOSE 1 1 1 1 1 SILICATO DE SODIO 1 1 1 1 1
GRAXA = 2 2 1 1 SOLVENTES CLORADOS 3 3 3 3 1
HEXANO 3 2 1 1 1 SULFATO CUPRICO 1 1 1 1 1
HIDROGENIO 1 1 1 1 1 SULFATO FERRICO 1 1 1 1 1
HIDROXIDO DE AMONIO 1 1 3 3 1 SULFATO FERROSO 1 = 3 E 1
HIDROXIDO DE BARIO 1 1 1 1 1 SULFATO DE ALUMINIO 1 1 1 1 1
HIDROXIDO DE CALCIO 1 1 1 1 1 SULFATO DE AMONIO 1 1 1 1 1
HIDROXIDO DE MAGNESIO 1 1 1 1 1 SULFATO DE MAGNESIO 1 1 1 1 1
HIDROXIDO DE POTASSIO 1 1 4 4 1 SULFATO DE POTASSIO 1 1 1 1 1
HIDROXIDO DE SODIO 1 3 3 3 1 SULFATO DE SODIO 1 1 1 1 1
HIPOCLORITO DE CALCIO 1 1 4 4 1 SULFATO DE ZINCO 1 1 i 1 1
HIPOCLORITQ DE SODIO 1 1 4 4 1 TETRACLORETO DE CARBONO | 3 3 3 3 1
IODO - 1 2 - 1 TOLUENO 3 3 3 3 1
LEITE 1 1 1 1 1 TRIOXIDO DE ENXOFRE 4 2 4 4 i
LICOR SULFATO NEGRO 1 1 1 1 1 UREIA - 1 1 1 1
LICOR SULFATO VERDE 1 1 1 1 1 VINAGRE 1 1 4 4 1
LICOR DE CANA DE AGCUCAR 1 - 1 1 1 VINHO 1 1 1 4 1
MERCURIO 1 1 1 1 1 WHISKIE 1 1 1 4 1
METIL ETIL CETONA 2 3 3 3 1 XILENO 3 3 3 4 1
METIL ISOBUTIL CETONA 1 3 3 3 1 XILOL 3 3 3 3 1
MONOCLORO BENZENO - 3 3 3 1

MONOXIDO DE CARBONO - 1 4 “ 1 _ ‘ ‘

NAFTA 3 8 |3 [ 2 | T || | INinovaL prooUTOS MDLSTRIAS o~ P eres @

NAFTALENO 3 3 3 3 1 HANDBOOK OF CORROSION RESISTANT PIPING de Philip A. Schweitzer.













