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INSTRUCOES GERAIS DE INSTALAGAO (DINATECNICA)
TUBOS E CONEXOES REVESTIDOS COM PTFE

As instrugdes a seguir tém o intuito de evitar os problemas mais freqiientes verificados durante a instalagéo.
Caso subsistam duvidas apés a leitura do presente manual, solicitamos contatarem nosso departamento técnico.

1.

11.

12.

Quando as pegas chegarem a obra, observar se ocorreram danos durante o transporte. Caso tenha ocorrido, verificar a
extensdo e caracteristicas dos mesmos, informando-nos para podermos avaliar o comprometimento da performance das
pecas.

Todos os flanges sé@o protegidos por uma tampa de madeira a fim de prevenir danos durante o transporte, manuseio ou
estocagem. Estas tampas deverdo ser removidas somente momentos antes de sua instalagdo. Se as tampas forem retiradas
para uma inspecgao, elas deverao ser repostas imediatamente.

Estocar os tubos e conexdes em areas limpas, secas e abrigadas.

Os Tubos e as Conexdes revestidas ndo poderdo receber soldas, brazagem ou cortes a magarico sob pena de danificar o
revestimento.

N&o exceder a pressao de teste hidrostatico de 1,5 vezes a pressao de projeto especificada.

Deverao ser obedecidas todas as instrugdes contidas nos desenhos e especificagdes correspondentes.

Se foi previstos limpeza do sistema com fluido diferente do projetado, e no projeto dos tubos e conexdes ndo se observou esta
condigdo especial, por ndo constar nas especificagdes, deverdo ser retirados os Tubos, substituindo-os por carretéis, até que o
processo de limpeza seja concluido. Apds este trabalho, os tubos e conexdes poderao ser recolocados na linha.

N&o é necessario o uso de juntas entre as faces de vedagéo exceto quando as pestanas sdo conectadas a face de vedagéo de
outro material, como vidro, cerdmica, metal ou grafite e também quando n&o houver um paralelismo entre flanges, é
recomendado o uso de uma junta de vedagao em PTFE.

Para evitar danos nas faces de vedagéo, os tubos devem ser desmontados somente a uma temperatura inferior a 50°C.

. Excessivo aperto das porcas durante a montagem pode deformar as pestanas (face de vedagao). A fim de evitar isto, para

flanges classes 150 Ibs, favor seguir e ndo exceder os torques abaixo mencionados, validos para roscas limpas e lubrificadas. O
uso de arruelas é recomendado. O aperto devera ser executado em forma de cruz. Apés partida e estabilizagdo do sistema a
sua temperatura de operagao, as porcas devem ser reapertadas no torque recomendado.

Se por ventura um flange ainda apresentar vazamento apés o reaperto das porcas (em forma de cruz), ndo se deve dar aperto
superando os valores da tabela 2 no verso. Desaperte as porcas do lado oposto e reaperte o lado do vazamento. Se o
vazamento persistir, verifiqgue se o estado da pestana (face de vedagdo) estd com riscos ou outras anomalias. Riscos, sulcos,
etc. de até 15% de profundidade em relagé@o a espessura podem ser removidos por meio de lixamento de grana fina.

Todo o produto revestido tem pequenos furos de ventilagao. E importante que ndo sejam tampados por pintura ou outros meios,
pois poderia ocasionar o colapso do revestimento. Estes furos também servem de detector de eventuais permeagdes ou
vazamentos.

DIAMETRO NOMINAL PORCAS TORQUE
pol. mm pol. mm kgf.m
1" 25 12" M12 2,8
19" 40 12" M16 3,2
2" 50 5/8" M16 3,8
2" 65 5/8" M16 4,5
3" 80 5/8" M16 6,9
4" 100 5/8" M16 6
5" 125 3/4" M16 6,5
6" 150 3/4" M20 8
8" 200 3/4" M20 13
10" 250 7/8" M24 12
12" 300 7/8" M24 12,5

NOTAS: a) Antes de, eventualmente, modificar quaisquer das nossas instrugdes, solicitamos consultar-nos.

b) Nossa garantia nao cobre danos ocorridos pelo ndo cumprimento de quaisquer das recomendagbes aqui
expostas, sem 0 nosso prévio consentimento.
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